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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

CELO Polska Sp. z o.0.
ul. Poprzeczna 50, 95-050 Konstantynéw Lédzki

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA
do wykonywania zamocowan w podiozach
betonowych i stalowych
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Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.




Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.; 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



l-ll® ,
BE RN ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 3/11

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA, produkowane
przez CELO Fijaciones S.L., Rosello 7, Poligono Industrial Pla de La Bruguera, 08211 Castellar del
Valles, Hiszpania, w zaktadzie produkcyjnym w Chinach. Upowaznionym przedstawicielem CELO
Fijaciones S.L. w Polsce jest CELO Polska Sp. z 0.0., ul. Poprzeczna 50, 95-050 Konstantynéw tédzki.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wtasciwos$ci uzytkowych podanych w p. 3.

Gwozdzie wstrzeliwane XHA, w zaleznosci od diugosci, wynoszacej: 13, 17, 22, 27, 32 lub 38 mm,
oznaczane sg odpowiednio jako: 13XHA, 17XHA, 22XHA, 27XHA, 32XHA lub 38XHA.

Gwozdzie wstrzeliwane TKA, w zaleznoéci od diugosci, wynoszgcej: 19 lub 25 mm, oznaczane sg
odpowiednio jako: 19TKA lub 25TKA.

Gwozdzie XHA i TKA wykonane sg z utwardzonej (hartowanej) stali zwyktej, weglowej, gatunku
C1060 wedtug normy ASTM A 713-04, o wytrzymatosci na rozciaganie nie mniejszej niz 625 MPa
i granicy plastycznoéci nie mniejszej niz 372 MPa i pokryte elektrolitycznie powtokg cynkowg o grubosci
nie mniejszej niz 5 um wg normy PN-EN SO 4042:2001.

Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA charakteryzujg sie twardoscig rdzenia w skali Rockwella nie
nizsza niz 54 HRC wg normy PN-EN ISO 6508-1:2016.

Wymiary gwozdzi wstrzeliwanych objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng pokazano na rys.
A1+ A2,

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Gwozdzie wstrzeliwane XHA sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych, metodg dynamicznego osadzania w podtozach z:

— betonu zwyktego klasy C20/25 + C50/60, wedtug normy PN-EN 206+A1:2016 — w przypadku
gwozdzi 22XHA, 27XHA, 32XHA i 38XHA. Zamocowania mogg byé wykonane w betonie
niezarysowanym i zarysowanym.

— blachy stalowej, ze stali o wtasciwo$ciach mechanicznych nie nizszych niz stali gatunku S235JR
wedtug normy PN-EN 10025-2:2007 — w przypadku gwozdzi 13XHA i 17XHA; grubos¢ blachy
podtoza powinna wynosi¢ 3,0 mm.

Gwozdzie wstrzeliwane TKA: 19TKA i 25TKA sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych, metodg dynamicznego osadzania w podtozu z betonu zwyktego klasy
C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016. Zamocowania mogg by¢ wykonane w betonie
niezarysowanym i zarysowanym.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska, gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA nalezy
stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN [SO 12944-2:2018, PN-EN ISO
9223:2012 i PN-EN I1SO 2081:2018.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA
i TKA na wyrywanie z podioza betonowego, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie
z podfoza, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa rowny 2,52.
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W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA
na wyrywanie z podioza stalowego, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie
z poditoza, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa rowny 1,33.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA
i TKA na &cinanie, nalezy podzieli€ no$nosci charakterystyczne na Scinanie, podane w Zatgczniku C,
przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa réwny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA w podiozu podano
w Zatgczniku B.

Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA powinny by¢ osadzane za pomocg osadzakéw gazowych:
AGII 20, AGII 40, AGIII 20, AGIIl 40, FONE20 i FONE40 z zastosowaniem naboi gazowych, dobranych
wedtug instrukcji producenta. Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA powinny by¢ osadzane prostopadle do
podtoza.

Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg warunkéw wykonywania
zamocowan z uzyciem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych. No$nosci
charakterystyczne zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA na wyrywanie z podtoza i na $cinanie

podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$¢ gwozdzi wstrzeliwanych. Powtoka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um,

zapewnia trwato$¢ gwozdzi w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnos$ci charakterystyczne zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych. Badanie no$nosci
charakterystycznych zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA wykonuje sie zgodnie
z EAD 330083-01-0601, na tgcznikach osadzonych w podiozu opisanym w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwato$¢ facznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Gwozdzie wstrzeliwane XHA i TKA powinny by¢ dostarczane w kompletach oraz przechowywane
i transportowane w spos6b zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.
Sposbb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wtasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substangi
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlaéciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkeyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob  systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwo$ci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) grubo$ci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania  okresowe. Badania  okresowe obejmujg  sprawdzenie  nosnosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$é partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentac;ji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wpltyw na spetnienie wymagar
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2019 r., poz. 266) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,
moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. z 2017 r., poz. 776, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich witasciwe
zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badaii, oceny, klasyfikacje
1) LZK00-00787/19/Z00NZK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice 2019 r.

2) LZK01-01990/18/Z00NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu
ITB, Katowice 2018 r.

3) 2886. Raport z badan. Chiny, 2018 r.
4) LOK00-01745/14/Z000SK. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych

i Budownictwa na Terenach Gorniczych. Laboratorium £gcznikéw i Wyrobdéw Budowlanych. Katowice
2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiagzane

PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:
Zasady ogolne
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogéine

warunki techniczne dostawy
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PN-EN 10025-2:2007

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN 10346:2015

PN-EN 206+A1:2016
PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN SO 9223:2012

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN ISO 6508-1:2016
EAD 330083-00-0601

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2: Ogdlne
warunki techniczne dostawy stali niekonstrukcyjnych niestopowych

Czesci zfgczne Powifoki elektrolityczne

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Beton. Czesc¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okre$lenie
i ocena

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powiok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Powtoki metalowe i inne organiczne. Elektrolityczne powlfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stali

Metale. Pomiar twardosci sposobem Rockwella. Cze$¢ 1: Metoda badania

Power-actuated fastener for multiple use in concrete for non-structural

applications
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Zalacznik A.

1 : 3
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L=13,17, 22,27, 32 lub 38 mm (£ 1 mm)

A — naciecia (powierzchnia radetkowana)

Rysunek A1. Gwézdz wstrzeliwany XHA
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LT =19 lub 25 mm (+ 1 mm)

Rysunek A2. Gwdzdz wstrzeliwany TKA

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA
Oznaczenie gwozdzia wstrzeliwanego
. B ¢ 22XHA
we arametr 27XHA 13XHA 19TKA
32XHA 17XHA 25TKA
38XHA
1 2 3 4 5
1 | Catkowita gteboko$¢ zakotwienia gwozdzia her, mm 17 = 17
2 | Minimalny rozstaw gwozdzi s, mm 200 90 200
3 | Minimalna odlegto$¢ gwozdzia od krawedzi podtoza ¢, mm 150 45 150
4 [Minimalna grubo$¢ podtoza h, mm 80 - 80
. AGII 20, AGII 40, AGIII 20, AGIII 40,
5 |Rodzaj stosowanego osadzaka FONE20 i FONE40

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1
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Zatacznik C.

Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan gwozdzi wstrzeliwanych XHA i TKA
na wyrywanie z podtoza Nr oraz na $cinanie Vr

Nos$nosé
Oznaczenie . charakterystyczna
it ; . Rodzaj mocowanego .
Poz. gwo'deIa Rodzaj podtoza SlEmanti na wyrywanie
wstrzeliwanego z podioza Nry, kN
i Scinanie Vrk, kN
1 2 3 3 4
22XHA
27XHA
1 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (! 0,35
32XHA WKty d blacha stalowa
38XHA ogr.0,75+1,00 mm
i (2
13XHA i gatunku S280GD
@)
2 17XHA Stal o gr. 3,00 mm, gatunku S235JR 1,44
19TKA blacha stalowa
3 25TKA Beton zwykly, klasy C20/25 = C50/60 (1) ogr.0,50 + 1,00 mm 0,50

i gatunku S280GD @

' — wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
2) — wedtug normy PN-EN 10346:2015
® — wedtug normy PN-EN 10025-2:2007

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0877 wydanie 1







